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Maske

Etraftaki zararh tozlardan
agizi ve burnu korur.

1 Adet

Is gozluga

Gozlere gelebilecek zararh
iginlardan, toz ve capak-
lardan korur.

1 Adet

Is elbisesi

Viicudu dig ortamlardaki
temiz olmayan durumlar-
dan korur.

1 Adet

Kep bashigi

Bag1 sabit durumdaki sert
cisimlere ¢arpma sonucu
olusabilecek yaralanmalara
karg1 korur.

1 Adet





image6.jpeg
1.2. AHSAP MALZEMELER, DEPOLAMA VE ISTIF

Agacin islenmesi sonucu elde edilen yar mamul ve mamul maddelere ahsap denir. Ahga-
bin yapi malzemesi olarak kullamilmas: binlerce yillik bir ge¢mise sahiptir. Ahsap, diger yap:
elemanlarina kiyasla hem goriiniim hem de yapisal olarak daha yumusak bir malzemedir. Ah-
sabin diger onemli 6zelligi ise yenilenebilir olmasidir.
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> Dogal Ahsap Cesitleri

Ahgap tiretiminde kullanilan agaglar, belirgin unsur olarak yaprak cesitlerine gore simf-
landirilir. Uretildigi yere gore de siiflandirmalar yapilabilir.

o igne Yaprakh Agaclar

Bu tiir agaglarin yapraklan igne seklindedir. Mevsim degisikligine bagh olarak yap-
raklarimin hepsini dokmezler.(Tablo 1.3)

Tablo 1.3: igne Yaprakhi Agaclar ve Ozellikleri

Agag tiirii Agqiklama Ahsap dokusu
Ulkemizde Dogu Karadeniz =
Ladin bolgesinde yetigir. Yumu-
sak agaclar grubundadir.
Kuzey Dogu Anadolu bol-
Saricam gesinde yetisir. Parlak, bol

regineli ve budaklidir.
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Ulkemizde deniz sahillerinde

Kizlgam yetisir. Hafif ve yumusaktir.
Kar: Ulkemizin hemen hemen
asam her yerinde yetigmektedir.
Ulkemizin giiney bolgeler-

Sedie{katEan) emizin giiney bolgeler

de yetigir. Hafif ve yumu-
saktir.
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o Kereste istifleme Kurallar:

Istif yapilacak alanda hava akimi saglayacak sekilde istifleme yapilmalidir.
Istif alam diiz yiizeyli ve kuru olmalidir.

Istif yerinin ve ahsap malzemenin yagistan korunabilmesi igin sundurma
bigiminde ortiilii olmasi gereklidir.

Istif yeri mevsim kosullari goz oniine alinarak segilmelidir.

Dogal ve yapay kurutmaya uygun istif yontemi segilmelidir.

Dogal kurutma yonteminde hava akimi olmasi saglanmahidir.

Bol yags alan yerlerde suyun istiflenen malzemeye zarar vermemesi igin
uygun kanallarla uzaklastiriimas: gereklidir.

Istiflemede miimkiinse kapali mekanlar tercih edilmelidir.
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Tablo 1.4: Genis Yaprakh Agaglar ve Ozellikleri

Agag tiirii

Agiklama

Ahsap dokusu

Mese

Ulkemizin tim bolgelerin-
de yetigir. Sert agagtir.

Giirgen

Karadeniz bolgesinde yeti-
sir. Sert agagtir.

Disbudak

Karadeniz, Marmara ve Ig
Anadolu’da yetigir.

l'
\
3\

Ceviz

Ulkemizin hemen hemen
her yerinde yetigir. Sert
agagtir.

Karaagag

Karadeniz bolgesinde yeti-
§ir.

Akgaagag

Karadeniz, Akdeniz ve Ege
Bolgelerinde yetigir. Sert
agagtir.

Kizlagag

Trakya, Marmara cevresi,
Bati Karadeniz ve Dogu
Karadeniz'de yetisir. ~ Yu-
musak agagtir.

Kestane

Iliman bolgelerde yetisir.
Sert agagtir.

i

Kavak

Ulkemizin genelinde yeti-
sir. Cok yumusak agagtir.

Hus

Dogu Karadeniz ve Dogu
Anadolu  Bolgelerinde
yetisir.  Orta  sertlikte
agactir.

.l.
|
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o Ahsap malzeme markalama: Is pargas: iizerinde kesim, oyma ve delme yapabil-
mek igin i§ resmine uygun isaret ve gizimlerin yapilmasina “markalama” denir.
(Resim 1.12 a, b)

(a)

Resim 1.12 (a, b): is par¢asinin markalanmast
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1.3.1. Ahsap islemede Kullanilan El Aletleri

Ahsap malzeme kesme isleminde kesim oncesi markalama yapmak igin kursun ka-
lem ve gonye kullanilir. Ahgap malzeme kesiminde ise testere kullanilir.

Bu islemleri yaparken kullanilan el aletleri ve 6zelliklerine goz atalim.

Ahsap islemede Kullamlan EI Aletleri Ozellikleri

—!} Ginye: Agilan 6lgme, markalama ve

kontrol etme iglemlerinde kullamlir.
Genelde metalden yapilir. 90°lik,
45°lik  ve ayarlanabilir gesitleri
vardir.

Resim 1.13: Génye

Testere: Kesici sivri uglan sayesinde
ahsaptan talaglar kopararak kesim
islemi yapan aletlere testere denir.

Kol Testere: Iri dislidir. Kaba kesim
yapar. Kalas ve tahtalarin boylarinin
Resim 1.14: Kol testere kesilmesinde kullanilir.

i Pala Testere: Tahta ve levhalarin
cesitli yonlerde kesme islerinde kul-
lamlir. Uca dogru daralan genis bir

Resim 1.15: Pala testere lamas vardir. Iterek kesim yapilir.
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Resim 1.16: Cekme testere

Cekme Testere: Kiigiik is parcalari-
mn kesilmesinde kullanilan bir teste-
re tiriidiir. Cekerek kesim yapar.

Resim 1.17: Sirth testere

Sirth Testere: Kiigik disli testere-
dir. Zivana ve dig kesimlerinde kul-
lamilir. Lamasi ince oldugundan bi-
killmemesi igin sirt kismu ek metal
parca gegirilerek giiglendirilmistir.

ﬂ

Resim 1.18: Farekuyrugu testere

Farekuyrugu Testere: Egimli ki-
simlarin  kesilmesinde  kullanlir.
Lamanin dis sirali kismi kalin, sirt
kismi ince metalden yapildigindan
daha esnek bir yapiya sahiptir. Lama
uca dogru daralir.

5

Resim 1.19 Kil testere

Kil Testere: Ince oyma ve kesim
islerinde kullanilir. Tek yonli ve
spiral kesim uglar1 vardir. Ahgap
gegmeler  yapilirken  bosluklarin
agilmasinda kullanilir.

&

Resim 1.20: Diiz rende

o

Resim 1.21: Diiztaban rende

Rende: Ahsap parcalan olgiisiine
getirmek ve aym zamanda diizgiin
yiizeyler elde etmek amaciyla kulla-
nilan alete rende denir.

En ¢ok kullanilan rendeler, diiz rende
ve diiztaban rendedir.
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Resim 1.22: Cekic

Cekig: Civi gakma ve diizeltme isle-
rinde kullanilan saph el aletine denir.

Resim 1.23: Ege/Torpii

Ege/Torpii: Egimli yiizeye sahip
koseleri veya diger el aletleriyle
ulagilamayan yiizeyleri tesviye et-
mek i¢in kullanilan, iizerinde kesici
disleri bulunan ozel yapili gelik ¢u-
buklardir.

>
=

Resim 1.24: Iskarpela

iskarpela: Ahsap parca iizerinde
esitli oyma ve tiraglama islemlerini
yapabilmek amaciyla kullamlan ug
genislikleri 2-40 mm arasinda olan
kesici aletlerdir.

Resim 1.25: Ahsap tokmak

Ahsap Tokmak: Ahsabi vurarak
yerine yerlestirme ya da talas kal-
dirma iglemleri sirasinda i pargasi-
nin zarar gormemesi i¢in kullanilan
aletlere tokmak denir.

Resim 1.26: iskence

iskence: Ahsap malzemeyi her tiirli
sikisirma islemleri i¢in kullanilan
alete iskence denir.
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1.5. AHSAP EKLER

Ahgabin ingaat alaninda yapi malzemesi olarak kullanilmasi durumunda, temel kesme
islemlerinin yani sira ahgabi birlestirme, ek yapma gibi ihtiyaglar dogmaktadir. Ahgabi ya-
pistirmak, bir arada tutmak i¢in gegmisten giiniimiize kadar birgok yontem ve kimyasal ya-
pistiricilar, metal baglanti aparatlari gibi malzemeler kullanilmugtir.

Ahgabi birlestirirken ve eklemeler yaparken uygun oranda kimyasal madde ve birles-
tirme aparati kullanimi temel ilke olmalidur.

Ahgap iskelet yapilari meydana getiren elemanlar, gesitli birlestirme yontemleriyle bir
araya getirilirler. Bu yapiyr meydana getiren kirig, mertek, dikme gibi elemanlarin boylari
kisa geldiginde, alt ve iist bagliklarda koge donmek, birlestirmek gerektiginde ek yapilir

1.5.1. Ahsap Ek Cesitleri

48/353
Ahsap ekler; Diiz Bindirme Ek, Kosede Diiz Bindirme Ek, Oru /

Ek, Ortada Kirlangi¢ Kuyrugu Bindirme Ek ve Kurtagzi ek olmak iizere 5 1sn yexude
yapilr.

>
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MESLEKI VE TEKNIK ANADOLU LISESI

INSAAT TEKNOLOJIiSi ALANI

TEMEL INSAAT
TEKNOLOJISi DERS
NOTLARI
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1.1. AHSAP ATOLYESI i$ SAGLIGI VE GUVENLIGi TEDBIRLERI

Atolye galisma ortaminin giivenli olmas: tek basina yeterli degildir. Ogrencinin kontrol-
siiz hareketleri de kazaya sebebiyet veren etkenlerdendir. Calisma esnasinda dikkat dagimik-
hig, isin onemsenmemesi veya kendine gereginden fazla giivenme galigma sirasinda tehlike-
ler olusturabilir.

Ahsap atolyesinde;
* Olusabilecek muhtemel risklerin tespit edilmesi,
e (ahyma tezgihinda olusabilecek muhtemel risklerin tespit edilmesi,
e Kullanilan elektrikli makineleri kullanirken olusabilecek muhtemel risklerin
tespit edilmesi,
e Kullanilan el, igleme aletleri ile arag-gereg kullanirken olusabilecek muhtemel
risklerin tespit edilmesi, 6ncelikli olarak yapilmas: gereken tehlike ve risklere karst
alinabilecek tedbirler hakkinda bilingli olunmas: gerekir.(Tablo 1.1)

» Ahsap atblyesinde tehlike ve riskler

Tablo 1.1: Ahsap Atélyesi Tehlike ve Riskleri

Ahgap atilyesinde olasi tehlikeler Ahsap atilyesinde tehlikelerin olusturacag riskler
Kaygan zemin Dusme, kayma

Atolyede rahatsiz edici seviyede girriilti | Isitme kaybi

Malzeme diismesi sonucu cahsanlarin viicutlarmin

Diizgiin istif edilmemis malzemeler

zarar gormesi

Yetersiz sayida uyart levhalart Insanin veya makinenin zarar gormesi
Bakimsiz aletler, makineler Yaralanma

Atdlyede kirik priz ve fislerin olmast Kisa devre, elektrik carpmast, yangin
Agir ik kaldinlmast Kas ve iskelet sistemi rahatsizliklari

Cahigma tezgahinin uygun olmamasi El aletleri ile caligirken yaralanma
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Kigisel Koruyucu Donanimlar (KKD);

o Zararh tozlardan agiz ve burnu korumak i¢in maske,
Ellerin zedelenerek zarar gormemesi igin is eldiveni,
Goziin toz ve capaklara karg korumas igin i gozliigi,
Yiiksek ses ortaminda kulaklarin zarar gérmemesi igin kulaklik,
Ayaklarin ezilmesine, kesici ve delici maddelerin batmasina kars1 is ayakkabist,
Basa gelebilecek darbelere ve elektrik carpmasina karsi korunmak igin baret,
Rahat ve gitvenli ¢aligma igin i 6nligi, is tulumu veya reflektorli is elbisesi,
Yiiksekte yapilan ¢aligmalar igin emniyet kemeri,
Diz ¢okerek yapilan ¢aliymalarda dizin korunmas: igin diz koruyucu,
Yiiziin korunmast igin yiiz koruyucu siperler,
o Kullanicinin bagin, sabit durumdaki sert cisimlere ¢arpma ile olusabilecek yara-
lanmalara kars: tasarlanan baghklar kep ya da darbe bashg: olarak tammlanir. Tek-
nik olarak baretin sahip oldugu koruma seviyesini saglayamadig1 igin baret yerine
kep ya da darbe bashg kullanilamaz.
o Hasarh ve eskiyen kigisel koruyucu donanimlar yenisi ile mutlaka degistirilme-
lidir.

0000000 O0O
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Tablo 1.2: Ahsap Atélyesi KKD ve Amaglan

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD) ARAC-GEREC ANALIZ TABLOSU

S. 5 - dre
NO GEREC AMAC MIKTARI
Basa diisecek sert malzeme-
1 | Baret lerden ve elektrik ¢arpma- | 1 Adet
sindan korur.
Eldiven Elleri sert ve keskin cisim-
2 lerin kesmesinden korur. 1 Cift
Ayak parmaklanmi sert ve
3 | Ayakkabi delici cisimlerin diigmesin- | | Cift
den ve batmasindan korur.





