11. MOTOR ELEKTROMEKANIK DERSI (06-10 NiSAN)
KONU : SIRA TiPi DiZEL YAKIT ENJEKSIYON POMPALARI
YAKIT ENJEKSiYON POMPALARI

Dizel motorlarinda yiiksek verim, enjeksiyon sisteminin diizglin ve uyumlu ¢aligmasi
ile mimkindir. Bu sistemin en 6nemli pargasi da yakit pompasidir. Yakitin silindir igerisine
istenilen zamaninda ve istenilen miktarda gonderilmesi yanmanin tam olmasini saglar ve
boylece motordan maksimum verim elde edilmis olur.

Gorevleri:

1 Yakitin basincini yiikseltmek

[] Yakitin miktarini kontrol etmek:

[] Yakit1 istenilen zamanda silindire géndermek:

[1 Silindirlere esit miktarda ve atesleme sirasina gore yakit gondermek:
[1 Yakit enjeksiyonunu ¢abuk baglatmak ve bitirmek:

Yakit Pompasinin Motordan Sokiilmesi

[1 Boru ve rekorlarini sdkerken uygun anahtar kullanmak gerekir.

[1 Sokme isleminde sokiilen pargalarin zarar gdrmemesi igin temiz ve dikkatli
caligmak gerekir.

[J Yakitin yere akmasi 6nlenip temiz bir kaba alinmalidir.

Yakit Pompasinin Takilmasi

[1 Motor senteye getirilir.

[1 Senteye getirme isleminde motor doniis ve birinci silindirin tespitinde katalogdan
faydalanmak gerekir.

[] Motora takarken islemlerin daha kolay yapilabilmesi igin kiilbutér muhafaza
kapaginin ve enjektorlerin sokiilmiis olmasi gerekir. Piiskiirtme avansi volan izerinde ya
rakamla derece olarak veya harflerle gosterilmistir. Bu islem ig¢in motor katalogundan
yararlanilabilir.

[1 Kaplin tarafindaki birinci eleman iticisi yukari ¢itkmaya bagladiginda, kaplin
Uzerindeki ¢izgi, pompa gévdesindeki ¢izgi ile karsilastirilmalidir. Bu, birinci elemanin basma
baslangicidir.

[1 Bazi sira tipi pompalarda, pompa 6n kapag tizerinde R ve L harfleri ile kam mili
kaplin tarafinda bir ¢izgi vardir. Pompa doniis yoniine gore kam milindeki ¢izgi ile pompa 6n
kapagindaki harflerden biri karsilastiginda (Pompa saga dontyorsa kam mili Gzerindeki ¢izgi
pompa 6n kapagindaki R harfi ile karsilastirilir.)basma baslangici saglanmais olur.

[1 Pompay1 yerine takip tespit civatalarini karsilikli ve esit olarak sikilmalidir.

[ Isaret ve harflere dikkate alinarak islem yapilmalidir.

[1 Vakum borusunu takarken sizdirmazlik saglandigini kontrol edilmelidir(pnématik
regilatorlii olanlarda).

[J Birinci elemandan baslanarak sirasi ile yiiksek basing borulari tutturulup uygun
sekilde sikilmalidir.



YAKIT POMPALARI KONTROL VE AYAR CIHAZI
Sira Tipi (PE — PES) Yakit Pompalarimin Kontrolleri ve Ayarlar:

] Pompa tezgahini ¢alistirip yakit sisteminin havasinin alinmasi
[J Transfer (besleme) pompa basincinin kontrolii

[1 Avans sisteminin kontrolu ve ayari

[] Maksimum yakit miktar1 ayar1

[1 Rolanti kontrolii ve ayari

[1 Rejim hiz1 kontrol ve ayar1

[ Basma baslangic1 kontrol ve ayar1

[1 Kremayer yolunun kontrol ve ayari

Pompa Ayar Tezgahinda Uyulmasi Gereken Giivenlik Kurallar:

[ Pompa ayar tezgahinda pompa baglantilarinin dogruluguna dikkat edilmelidir.

[1 Donerek calisan ve tehlike olusturan tezgih kisimlarinin muhafazalart mutlaka
takili olmalidir.

[1 Pompa ayar tezgahi ¢alisirken iizerinde kesinlikle takim birakilmamalidir.

[] Tezgahin ¢aligmasi tamamen durmadan koruyucular kesinlikle agilmamalidir.

[1 Calisan tezgahin {istiine gereginden fazla egilmemeli ve tezgadha dayanilmamalidir.
[1 Tezgah calistiritlmadan 6nce tezgahin ve gevresinin temizlik kontroli yapilmalidir.
[1 Tezgahin elektrik baglantilar1 yetkili olmayan kimselere yaptirilmamalidir.

[1 Tezgahta 6zel takim gerektiren yerlerde 6zel takim kullanilmalidir.



