MOBILYA VE iC MEKAN ELEMANLARI

Konu

[BiTiSiK TAVAN YAPMA

BiTiSiK TAVAN YAPMA

Tanimi ve Ozellikleri

Tavan ile alt konstriiksiyon arasinda bosluk birakilmadan yapilan tavan kaplamalarina
“bitisik tavan” denir.

Alt konstriksiyon pargalarinin tavana baglanmasinda kullanilan metal veya plastik
dibellerin arasi taslyacagi tavanin agirligina gére ayarlanmalidir. 10 mm gapinda plastik
diibelin kusursuz kosullarda gekme gticti 500-1000 kg arasinda degisir. 10 mm gapinda gelik
diibelin gekme giicli ise 900-1800 kg arasinda degisir.

Bitisik tavan gesitleri asma tavanlarla aynidir. Ancak asma tavanlarda saglanan yalitim
bitisik tavanlarda ayni 6lglide saglanamaz.

Bitisik Tavan Yapim Teknikleri

Alt konstriksiyon malzemelerinin hazirlanmasiyla baslanir. Alt konstriiksiyon tavan kaplamasinin tasiyici bolumudar.

Alt konstriksiyon agagtan hazirlanacaksa pargalarin 6lguleri ve bigimleri tasiyacaklari
yuke gore segilmelidir. Pargalari birbirine baglayan gegme ¢ivileme, vidalama gibi
konstriksiyonlar yeterli saglamlikta olmalidir.

Kullanilacak keresteler ikinci sinif keresteden daha disik kalitede olmamalidir.
Nem derecesi %8-12 arasinda olmalidir.

Bitisik Tavan Alt Konstriiksiyonlari

Bitisik Tavan Yapiminda Kullanilan
Makine ve Geregler

Bitisik tavan yapiminda yerine gére mobilya tretiminde kullanilan temel islem makinelerinin tamami kullanilir.
Ahsap kesimi ve islenmesinde serit testere makinesi, planya ve kalinlik makinesi kullanilir.

Yonga levha kesiminde daire testere makinesi gibi makineler kullanilir.

Montaj aninda el takimlariyla birlikte el breyizleri de kullanilir

MOBILYA VE i MEKAN TASARIM ALANI

TAVAN KAPLAMALARI




